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Карта смазКи

1. 2. интервал смазКи 

важно!  смазКа оборудования производится в соответствии с уКазанными интерва-
лами и после проведения мойКи под высоКим давлением.

внимание! 
на оборудовании, оснащенном системой автоматизированной центральной смазки, смазка 
производится в автоматическом режиме, в зависимости от выбранного режима. места смазки, 
не оборудованные автоматизированной центральной смазкой, необходимо смазывать вручную. 

 № п/п положение точеК смазКи ежедневно еженедельно
1 Нижний ползун несущей плиты, слева и справа √

2 Ось несущей плиты, слева и справа √

3 Верхняя проушина г/цилиндра несущей плиты, слева и справа √

4 Нижняя проушина г/цилиндра несущей плиты, слева и справа √

5 Верхняя проушина г/цилиндра подъема заднего борта, слева 
и справа √

6 Нижняя проушина г/цилиндра подъема заднего борта, слева
 и справа √

7 Ось крепления заднего борта, слева и справа √

8 Верхняя проушина г/цилиндра пресс-плиты, слева и справа √

9 Нижняя проушина г/цилиндра пресс-плиты, слева и справа √

10 Крестовина и шлицевое соединение карданного вала привода 
г/насоса √

11 Направляющая выталкивающей плиты, слева и справа √

12 Направляющая несущей плиты, слева и справа √
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1. 1. точКи смазКи оборудования

Рис. 1. Точки смазки оборудования



1. 3. Количество точеК смазКи

внимание! 
на оборудовании, оснащенном системой автоматизированной центральной смазки, смазка 
производится в автоматическом режиме, в зависимости от выбранного режима. места смазки, 
не оборудованные автоматизированной центральной смазкой, необходимо смазывать вручную. 

 № п/п наименование Количество точеК
1 Нижний ползун несущей плиты 2 точки

2 Ось соединения пресс и несущей плиты 2 точки

3 Верхний подшипник г/цилиндра несущей плиты 2 точки

4 Нижний подшипник г/цилиндра несущей плиты 2 точки

5 Верхний подшипник г/цилиндра подъема заднего борта 2 точки

6 Нижний подшипник г/цилиндра подъема заднего борта 2 точки

7 Ось крепления заднего борта 2 точки

8 Верхний подшипник г/цилиндра пресс-плиты 2 точки

9 Нижний подшипник г/цилиндра пресс-плиты 2 точки

12 Направляющие несущей плиты 8 или 12 точек

 № п/п наименование Количество точеК

10 Крестовина и шлицевое соединение карданного вала 
привода г/насоса 2 точки

11 Направляющие выталкивающей плиты 2 точки
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